DL889

MAQUINA COM PONTO
DE SEGURANCA
TRANSMISSAO DIREITA
AGULHA SIMPLES DE
ALTAVELOCIDADE
COM REBOBINDOR DE
FIO AUTOMATICO



Especificagbes da cabega de maquina.

1. Descricao:

DL889| - -0

(1)

@2 @) @©E) (6

(1) agulha simples de alta velocidade, maquina de transmissé&o direta com
ponto de segurancga e transportador inferior,:

(2) o cédigo representa melhorias no caracteristico da maquina isto lhes
ordenam pela carta o F. por exemplo DL889F

(3) aplicacéo: (Quadro 1)

(4) codigo de sistema de lubrificagéo
1: Micro Lubrificagao
2: Semi-secante

Velocidade de
Caodigo Aplicagéao maximo de maximo de ponto
costura longo
L Para panos de peso claro 4000 0~4.2
Para panos de peso médio 5000 0~5
H Para panos de peso pesado 4500 0~5
Quadro1

(5) esvaziou: Lamina Agulha. Transportador denteado tem quatro ordens
de dentes.
A: LaminaAgulha. Transportador denteado tem trés ordens de dentes.

(6) codigos de funcao do painel de controle:
(O sistema de rebobinador do fio é de tipo rotacional) (Quadro 2)
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Cddigo de rebobinador transportador| olimpad | elevadorautomatico
fungéo automaticode fio | inverso ordefio | do calcador
0 O O
1 O O O —
2 O O — O
3 O O O O
Quadro 2




1. antes de conectar o cabo de poder, por favor vire fora o interruptor de poder e
desconecte o cabo de poder da tomada comum da parede. s6 abre a cobertura
da caixa de controle depois de cortar a energia por 5 minutos. Tocar uma area
de alto voltagem Causou danos fisicos sérios facilmente. (Fig. 1)

2. contate a seu revendedor ou um eletricista qualificado quando um trabalho
elétrico seja requerido. Nao conecte o cabo de poder até o trabalho que este
terminado. Amaquina poderia trabalhar se é apertado o interruptor de poder
negligentemente, que causaria lesdes.

3.isto sem duvida ha conexao para terra. Se o cabo para terra néo esta
assegurado. Um choque elétrico e movimentos ndo desejado podem acontecer.
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Fig. 1

NOTIFICAGCOES:
Amarre as cordas no principio, evitar que o conector seja puxado para fora.
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Pontos regulares corretas

—— Fio superior

Fio inferior

///////////////////////////
IAT/ AR NITNY SN

Atensao do fio superior € muito
fraco ou a tensao do fio inferior
é muito forte.

Aumentar a tensao da linha superior

Diminuir a tensao da linha inferior

A

[0
\\\\\\\\\\\H\\\ Y/ AN AN

Atenséao do fio superior € muito
forte ou a tensao do fio inferior
é muito fraca.

Diminuir a tensao do fio superior

Aumentar a tensao do fio inferior

<< TENSAO DO FIO INFERIOR >>

Sustentar o fim do fio saliente do caso do carretel, e ajustar a tensédo que

Quadro 1

ajusta o parafuso 1 até o caso do carretel permite cair ele suavemente para

seu proprio peso. (Fig. 2)

Fig.2
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<< Tensé&o Do fio superio>>

Depois de ajustar a tenséo do fio inferior, ajuste a tensao do fio superior para
obter pontos regulares e mesmos. (Fig. 3)

1. desce o calcador.

2. giraodisco de controle de tensao 2 para ajustar.

Pontos regulares s s s — — Fio superior
corretas
Os pontos estéo
D S SEE— S H
saindo saltado.
Aumentar a pressao do
calcador
————r—— O longo dos pontos

Diminuir a pressao do
calcador.

Os pontos estéo
T ; enrugados.

Quadro 2

éirregular. i
-300- }

Mantenha apertado o calcador de forma que o pano este mesmo assunto e
nao se deslize (Fig. 4)

1.solteanoz1.

2. gire o ajustador de parafuso de pressao 2
para ajustar a presséo do calcador.

3. assegura fortemente anoz 1.

1. gira a talha para fazer que o calcador esteja debaixo da parte superior
dalamina agulha.
2. descger o calcador 2 usando a alavanca elevador 1. (Fig. 5)

-y

0

Fig. 5

3. Solte anoz 3. (Fig. 6)

4. ajusta o parafuso 5 de forma que a barra conector do controle do elevador do
cotovelo 4 tenha 2mm de espago quando é aperte suavemente a lamina de
controle de cotovelo.
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5. assegure anoz 3.
6. soltaanoz6.

7.gira o parafuso 7 até a distancia entre a parte final do parafuso 7 e o
elevador do cotovelo 8 é aproximadamente 8 mm.

8. assegura o parafuso 7 para manter o calcador 2 em uma gama de
16 mm sobre a lamina agulha enquanto aperta completamente a lamina
de controle do cotovelo.

9. assegure a noz 6 fortemente.

AJUSTAR A QUANTIDADE DE LUBRIFICACAO DALANGCADERA
(PARAOS TIPOS M1/H1/L2/M2)

Por favor siga os seguintes passos para ajustar a quantidade do slinger de 6leo
depois de mudar a lancadera ou se quer que altere a velocidade de costurado.

1. revisa a quantidade de lubrificagéo (Fig. 8)

(1) remova o fio do tria-fios da agulha.

(2) ergue o calcador.

(3) faz para trabalho o equipamento 1 minuto a velocidade regular de costurado.

(4) coloque a folha de teste de quantidade de lubrificagdo 1 debaixo da
lancadeira 2. Posterior faz trabalho a maquina de coser a velocidade normal
durante 8 segundos.

1. aplica tensdo por meio do equipamento de controle de fio 1 enquanto o fio é
rebobinador e a tensao do fio esta solto.

(5) revisa a quantidade de 6leo borrifada na folha.

NOTIFICACOES:
Se oresultado da revisdo nao corresponde a quantidade apropriada mostrada
nailustragédo da esquerda (), gire o parafuso 3 em diregédo das agulhas do relégio
até isto muito ajustado um. E depois gire 2 2 voltas para o lado contrario das
agulhas do relégio. Depois disto, proceda aos seguintes ajustes deste caso.

2.0longo padrao do excesso do fio superior € de 35~40mm.

3. aumentar a pressao do equipamento de controle de fio 1 farao que o longo
do excesso do fio seja menor. Diminuir a pressdo do equipamento de controle :
de fio 1 fardo que o longo do excesso do fio seja maior. Gire o equipamento de |
controle do fio 1 para conseguir os ajustes queridos. (Fig. 7)
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2. Ajuste a quantidade de lubrificagao (Fig. 9)
(1) dobrar atras o cabega da maquina.

(2) gira o parafuso ajustavel 3 para mudar a quantidade de lubrificag&o.

a. Gire o parafuso ajustavel 3 ate a direcdo das agulhas do relégio
para aumentar a quantidade de lubrificagéao.

b. Gire o parafuso ajustavel que 3 até a diregcdo das agulhas do
relégio diminuir a quantidade de lubrificagao.

(3) revise novamente a quantidade de lubrificagédo de acordo com o
processo que "Revisao da quantidade de lubrificagdo" previamente
explicado.

(4) revise novamente a quantidade de lubrificagcéo depois que a maquina
de costura que é usado durante aproximadamente 2 horas.

NOTIFICACOES:
Gire o parafuso 3 ajustavel e revise novamente a quantidade de
lubrificagéo repetidamente até que a quantidade mencionada seja
acorreta.

Fig. 9
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1. por favor lubrifica a maquina de coser periodicamente. No primeiro uso ou
depois de muito tempo de ser parado, por favor substitua o 6leo.

2.usa so6 o0 6leo de lubrificante indicado por SIRUBA (lubrificante para imaquina
de coser MOBIL#10 ou ESSO#32)

3. Cheie o 6leo de lubrificante (Fig. 10)
(1) inclinar o cabeca da maquina.
(2) remova a borracha cobertura 1, e verte 150ml de 6leo de lubrificante ao
tanque de 6leo 3 da garrafa adicional de 6leo 32. (Alinha 4 é uma guia
enquanto derramar)

Fig. 10

(3) coloca a cobertura de borracha novamente 1.
(4) inclinar o cabega da maquina a sua posicao original.

4.revisa que o 6leo chega a linha superior de referéncia do copo 5 do
indicador de 6leo 6.

5. aumente 6leo se o indicador de 6leo 6 esteja debaixo da linha de
referéncia inferior. (Fig. 11)
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Fig. 14
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1. por favor revisa os seguintes passos do quadro 3 antes de ligar para o
servigo de conserto.

2. se as seguintes solugdes ndo consertam o problema, viram fora o interruptor
de poder e consultam ao técnico qualificado do revendedor.

Nao Problema Revisar Ajuste
1 Fio superior ndo esta @ ;Este atensaodofio © Ajustar atensao do
proprio superior muito fraca fio superior ou do fio
ou do fio inferior muito inferior.
forte?
A
o e s
2 Fio superior ndo @ ;Este atensaodofio © Ajustar atenséo do
esta préprio. superior muito fraca fio superior ou do fio
ou do fio inferior muito inferior.
/ forte?
LR
3 A costura tem cachos. @ ;Arotado fio este o © Use papel de lixa para

suficientemente macia? polir suavemente a

rota do fio.

\ﬁ< 4| @ ¢Este o carretel gira © Puxe o fio inferior para
N adequadamente? néo revisarisso esta
folga um a tenséo do
mesmo, ou substitua

o carretel ou caso do
carretel.

Enquanto é levado fora
a costura aparecem
pontos saltados.

@ /Estaagorjetada © Se agorjeta daagulha
agulha curvada? ficou dobrada ou
quebrado, substitua-a.

@ Estaaagulha © Se estiverincorreto,
adequadamente instale a agulha
instalada? corretamente.

@ ;Esta maquina esta © Se estiverincorreto,
corretamente enfiada? enfie o fio

corretamente.
/ @ Apressdodopéé © Ajusteo
vocé se aperta eles calcador.
muito fraco?
@ ;Aagulha é muito © Substitua a agulha

que é uma categoria
mais grossa.

magra?
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Nao Problema Revisar Ajuste

@ Este o calcador © Ajustar a altura do
muito acima calcador

@ Este a mola do tria= © Ajustar atenséo da
fios € muito fraco mola de tria-fios.

5 ~
Pontos saltados ou @ Este a mola do © Reduza a tensé&o
desenrolar o fio no tria-fios muito fortes da primavera dos
comego da costura selecdo-linha.

@ Agama de operagéo © Faga desca a posicao
da mola tria-fios muito da primavera dos
largos selecdo-linha.

@ E olongo da rota dos O Ajuste a tensao.
fios superiores é muito
curto depois que o .
mesmo s3o © Afie as facas de
rebobinados cozinha fixas ou

@ Os fios estdo substitua as confiangas
sendo rebobinador de facas de cozinhae
claramente? movel se é necessario.

@ Aagulha é muito © Tente usar uma agulha
grossa de um numero inferior
? para o atual.

@ E o0 longo de saidados | © Se o carretel este
fios do caso do carretel giratério ou girando
muito curto o mesmo muito solto. Substitua
busca rebobinador? o anti-removivel

no caso do carretel.

@ ;E avelocidade para | © Comece os pontos com
coser muito rapldo ao baixa velocidade.
comeco da costura?

6

A costura é desigual.

/

@ Apressao do pé é vocé
se aperta eles muito
fraco?

@ Este o transportador
denteado mesmo
debaixo de?

@ Este o carretel com
raions?

© Ajuste pressao do
calcador.

© Ajuste a altura do
transportador denteado.

© Se o carretel tem raions,
aplanaisto com uma
pedra de afiar ou
substitui para um novo
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Néo Problema Revisar Ajuste
7 Angulo acentuado de Este atensdodalinha | © Faca que atensdoda
enrugado (excesso de superior muito forte? linha superior € o mas
tensao) fraco possivel.
Este a tensao da linha @Eaga_quea_:\tepséo da
inferior muito forte? linha inferior & o mas
fraco possivel.
As tensées das fontes | © Faca que atenséo das
s&o dos selegdo-linha fpntes d?s selegao'-lmlha
muito fortes? é o mas fraco possivel.
O Faga desga a primavera
dos selegao-linha a
A gama de operacgao é mais possivel coisa.
dos selegéo-linha de © Ajuste a presséo do
fonte muito largos? pé vocé imprensa vocé
eles.
Este a pressdo do pé © Use as chaves do
imprensas vocé eles controle de
muito forte? velocidade de costura
Avelocidade de gradualmente para
costura muito rapida é? reduzir a velocidade
mencionada.
8 Material diminuido Este a presséo do © Ajuste a pressdo do
calcador muito calcador.
forte?
9

Alinhainferioristo
enroscou um ao comecar
a costura. Girando o
carretel durante do
rebobinador do fio.

E o removivel se
dirigem do cunhado de
carretel corrija alinha
inferior é puxada?

Muita linha fere no
carretel exista?

Este a fonte de anti-
removivel instalada?

O carretel este giratorio
suavemente?

Vocé isto que usa outro
carretel que néo este
satisfatério para
SIRUBA?

© Ajuste o carretel de
forma que isto gira ao
lago contréario do
enderego do transporte
publico de rotacional.

© A quantidade

ferida no 80%:
carretel nao
deveria ser

superiora 80%.

© Inclua a fonte de
anti-removivel

© Se o carretel ndo este
giratério suavemente,
substitua o carretel.

© Use Unicos carretéis
indicados por SIRUBA.
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Problema

Revisar

Ajuste

Os fios superior e
inferior esta quebrado.

A

Este a agulha curvada
ou a gorjeta quebrada
deles/delas?

Este a agulhainstalou
adequadamente?

Isto que planeja
adequadamente
que enfiou?

Este o rotacional
transportam lubrificado
adequadamente
(especificagbes
M1/H1/L2/M2)?

Este atensao do
superior muito forte
ou linha inferior?

Este alinha superior
solta porque a gama
de operagao dos
selegao-linha de fonte
muito pequenos?

Este o rotacional
transportam,
transportador
denteado ou outra
parte estragada?

Este arotadalinha
estragada?

© Substitua a agulha
se isto dobrou ou
quebrado.

© Se naoisto corrigir um,
instale a agulha
corretamente.

© Se nao isto corrigir
um, enfie alinha
corretamente.

© Apessoa pode ver que
o 6leo isto debaixo da
linha de referéncia
inferior no indicador
de 6leo, some mais 6leo.

© Ajuste atensédo da
linha superior ou
inferior.

© Ajuste a posicéao dos
selegao-linha de
primavera.

© Se isto qualquer parte
estragada. Afine com
uma pedra de afiar ou
substitua a parte
estragada.

© Se arotaisto danificou
um. Pula com papel de
lixa ou substitua a parte
estragada.

A coordenagéao do
enfiado estaincorreta
(os fios superior e
inferior ndo esta sendo
rebobinados)

Estadanadoou
gastada a faca fixa
ou movel?

Este aagulha

O Substitua a faca fixa
ou movel.

© Se este incorreto,

corretamente instale a agulha
instalada? adequadamente.
-311-




Nao Problema Revisar Ajuste
12 Agulhas quebradas. @ ; Isto o pano puxado © Se estivesse incorreto,
que é ou empurrou instalar agulha
com forga excessiva adequadamente.
enquanto vocé costura?
© Substituir a agulha.
® ;Este aagulha
adequadamente
instalada?
AU
71 @ ;Este aagulha
\ quebrada, sua gorjeta
se dobrou ou a casa
de botao bloqueada?
Cuidado
E extremamente perigoso para deixar pedago ou
agulhas quebradas no pano. Se a agulha quebrar,
procure todos os pedagos até achar a agulha inteira
13 O metro de 6leo n&o é @ ; Este o tanque de © Encha o tanque de 6leo
visivel na janela do 6leo esvaziou? de dleo
mesmo. (especificagdes
M1/H1/L2/M2)
14 Amagquinando trabalha | @ ;Este ocabo provedor | © Inserir o conector
quando iluminaisto e o de energia desconectou fortemente.
pedal é apertado. da caixa de controle?
15 A maquina ndo trabalha @®Este a instalagdo © Use as chaves do
a suavelocidade de de velocidade da controle de velocidade
maximo maquina de costura de costura para
ou aumentar velocidade.
posteriorincorreto?
16 A maquina se para @ ;esta o botao de

enquanto se costura

ponto fixo ascendido?

@ ;esta a alimentacao
de voltagem muito baixo?

© € cativado a fungéo com
a chave de pontos fixos.

© Revise a provisao de
energia. (Se o cabo
de poder é muito longo
ou muitos emparelha
isto usando a mesma
tomada atual, isto
poderia causar
descidas de voltagem.)
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Problema

Revisar

Ajuste

Qualquer coisa se
aparece na tela do painel
de operacgao.

@ Este o cabo provedor
de energia desconectou
da caixa de controle?

@ Este o conector do
painel de operagao
interno desconectado
da caixa de controle?

© Inserir o conector
fortemente.

©lnserir o conector
fortemente.

Quadro 3
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